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7208.10.03 |Enrollados, simplemente laminados en caliente, con motivos en relieve. Kg 15 Ex.
7208.25.02 |De espesor superior o igual a 4.75 mm. Kg 15 Ex.
7208.26.01 |De espesor superior o igual a 3 mm pero inferior a 4.75 mm. Kg 15 Ex.
7208.27.01 |De espesor inferior a 3 mm. Kg 15 Ex.
7208.36.01 |De espesor superior a 10 mm. Kg 15 Ex.
7208.37.01 |De espesor superior o igual a 4.75 mm pero inferior o igual a 10 mm. Kg 15 Ex.
7208.38.01 |De espesor superior o igual a 3 mm pero inferior a 4.75 mm. Kg 15 Ex.
7208.39.01 |De espesor inferior a 3 mm. Kg 15 Ex.
7208.40.02 |[Sin enrollar, simplemente laminados en caliente, con motivos en relieve. Kg 15 Ex.
7208.51.04 |De espesor superior a 10 mm. Kg 15 Ex.
7208.52.01 |De espesor superior o igual a 4.75 mm pero inferior o igual a 10 mm. Kg 15 Ex.
7208.53.01 |De espesor superior o igual a 3 mm pero inferior a 4.75 mm. Kg 15 Ex.
7208.54.01 |De espesor inferior a 3 mm. Kg 15 Ex.
7208.90.99 |Los demas. Kg 15 Ex.
7209.15.04 |De espesor superior o igual a 3 mm. Kg 15 Ex.
7209.16.01 |De espesor superior a 1 mm pero inferior a 3 mm. Kg 15 Ex.
7209.17.01 |De espesor superior o igual a 0.5 mm pero inferior o igual a 1 mm. Kg 15 Ex.
7209.18.01 |De espesor inferior a 0.5 mm. Kg 15 Ex.
7209.25.01 |De espesor superior o igual a 3 mm. Kg 15 Ex.
7209.26.01 |De espesor superior a 1 mm pero inferior a 3 mm. Kg 15 Ex.
7209.27.01 |De espesor superior o igual a 0.5 mm pero inferior o igual a 1 mm. Kg 15 Ex.
7209.28.01 |De espesor inferior a 0.5 mm. Kg 15 Ex.
7209.90.99 |Los demas. Kg 15 Ex.
7210.30.02 |Cincados electroliticamente. Kg 15 Ex.
7210.41.01 |La&minas cincadas por las dos caras. Kg 15 Ex.
7210.41.99 |Los demas. Kg 15 Ex.
7210.49.99 |Los demas. Kg 15 Ex.
7210.61.01 |Revestidos de aleaciones de aluminio y cinc. Kg 15 Ex.
7210.70.02 |Pintados, barnizados o revestidos de pléstico. Kg 15 Ex.
7911.13.01 Is_jl:::?)foosige$allzs4c:f;r:incz:]arsolIzri/ns;c;n;!:lcll;rii ::lr;a/:as, de anchura superior a 150 mm y espesor Ke 15 Ex.
7211.14.03 |Los demas, de espesor superior o igual a 4.75 mm. Kg 15 Ex.
7211.19.99 |Los demaés. Kg 15 Ex.
7211.23.03 |Con un contenido de carbono inferior al 0.25% en peso. Kg 15 Ex.
7211.29.99 |Los demas. Kg 15 Ex.
7211.90.99 |Los demas. Kg 15 Ex.
7212.20.03 |Cincados electroliticamente. Kg 15 Ex.
7212.30.03 [Cincados de otro modo. Kg 15 Ex.
7212.40.04 |Pintados, barnizados o revestidos de plastico. Kg 15 Ex.
7213.10.01 |Con muescas, cordones, surcos o relieves, producidos en el laminado. Kg 15 Ex.
7213.20.01 |Los demas, de acero de facil mecanizacién. Kg 15 Ex.
7213.91.03 |De seccién circular con diametro inferior a 14 mm. Kg 15 Ex.
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7213.99.99 |Los demas. Kg 15 Ex.
7214.20.01 |Varillas corrugadas o barras para armadura, para cemento u hormigén. Kg 15 Ex.
7214.30.01 |Las demaés, de acero de facil mecanizacién. Kg 15 Ex.
7214.91.03 |De seccién transversal rectangular. Kg 15 Ex.
7214.99.99 |Los demaés. Kg 15 Ex.
7216.10.01 |Perfiles en U, en I o en H, simplemente laminados o extrudidos en caliente, de altura inferior a 80 mm. Kg 15 Ex.
7216.21.01 |Perfiles en L. Kg 15 Ex.
7216.22.01 |Perfiles en T. Kg 15 Ex.
7216.31.03 |Perfiles en U. Kg 15 Ex.
7216.32.99 |Los demas. Kg 15 Ex.
7216.33.01 |Perfiles en H, excepto lo comprendido en la fraccién arancelaria 7216.33.02. Kg 15 Ex.
7216.40.01 |Perfiles en L o en T, simplemente laminados o extrudidos en caliente, de altura superior o igual a 80 mm. Kg 15 Ex.
7216.50.99 |Los demas. Kg 15 Ex.
7216.61.99 |Los demas. Kg 15 Ex.
7219.33.01 |De espesor superior a 1 mm pero inferior a 3 mm. Kg 15 Ex.
7219.34.01 |De espesor superior o igual a 0.5 mm pero inferior o igual a 1 mm. Kg 15 Ex.
7219.90.99 |Los demas. Kg 15 Ex.
7225.19.99 |Los demas. Kg 15 Ex.
7225.30.07 |Los demas, simplemente laminados en caliente, enrollados. Kg 15 Ex.
7225.40.06 |Los demas, simplemente laminados en caliente, sin enrollar. Kg 15 Ex.
7225.50.07 |Los demas, simplemente laminados en frio. Kg 15 Ex.
7225.91.01 |Cincados electroliticamente. Kg 15 Ex.
7225.92.01 |Cincados de otro modo. Kg 15 Ex.
7225.99.99 |Los demas. Kg 15 Ex.
7226.19.99 |Los demaés. Kg 15 Ex.
7226.91.07 |Simplemente laminados en caliente. Kg 15 Ex.
7226.92.06 |Simplemente laminados en frio. Kg 15 Ex.
7226.99.99 |Los demas. Kg 15 Ex.
7227.10.01 |De acero réapido. Kg 15 Ex.
7227.20.01 |De acero silicomanganeso. Kg 15 Ex.
7227.90.99 |Los demas. Kg 15 Ex.
7228.30.99 |Las demés. Kg 15 Ex.
7228.70.01 [Perfiles. Kg 15 Ex.

Tubos laminados en caliente, sin recubrimiento u otros trabajos de superficie, incluidos los tubos laminados
7304.19.01 |en caliente barnizados o laqueados: de didmetro exterior inferior o igual a 114.3 mm y espesor de pared Kg 15 Ex.

igual o superior a 4 mm sin exceder de 19.5 mm.

Tubos laminados en caliente, sin recubrimiento u otros trabajos de superficie, incluidos los tubos laminados
7304.19.02 |en caliente barnizados o laqueados: de didmetro exterior superior a 114.3 mm sin exceder de 406.4 mm y Kg 15 Ex.

espesor de pared igual o superior a 6.35 mm sin exceder de 38.1 mm.

Tubos laminados en caliente, sin recubrimiento u otros trabajos de superficie, incluidos los tubos laminados
7304.19.03 |en caliente barnizados o laqueados: de diametro exterior superior a 406.4 mm y espesor de pared igual o Kg 15 Ex.

superior a 9.52 mm sin exceder de 31.75 mm.
7304.19.99 |Los demas. Kg 15 Ex.
7304.23.04 Tubos de perforacion (“Drill pipe”), laminados en caliente, con didmetro exterior igual o superior a 60.3 mm Ke 15 Ex.

sin exceder de 168.3 mm, con extremos roscados.




AN SO GUERR /S AR ¥ 2

EEZES

> o N, = E
HSO—k m (RARAEE B N " T
WABERE | mHBRE
7304.29.99 |Los demaés. Kg 15 Ex.
Tubos llamados “térmicos”, sin recubrimientos distintos de los obtenidos por laqueado y barnizado o sin
7304.39.10 |[trabajos de superficie, de didmetro exterior inferior o igual a 114.3 mm y espesor de pared igual o superior a Kg 15 Ex.
4 mm, sin exceder 19.5 mm.
Tubos llamados de “conduccién”, sin recubrimientos distintos de los obtenidos por laqueado y barnizado o
7304.39.11 [sin trabajos de superficie, de didmetro exterior inferior o igual a 114.3 mm y espesor de pared igual o Kg 15 Ex.
superior a 4 mm, sin exceder 19.5 mm.
Tubos llamados “térmicos”, sin recubrimientos distintos de los obtenidos por lagueado y barnizado o sin
7304.39.12 |trabajos de superficie, de didmetro exterior superior a 114.3 mm sin exceder de 406.4 mm y espesor de Kg 15 Ex.
pared igual o superior a 6.35 mm sin exceder de 38.1 mm.
Tubos llamados de “conduccién”, sin recubrimientos distintos de los obtenidos por laqueado y barnizado o
7304.39.13 [sin trabajos de superficie, de didmetro exterior superior a 114.3 mm sin exceder de 406.4 mm y espesor de Kg 15 Ex.
pared igual o superior a 6.35 mm sin exceder de 38.1 mm.
Tubos llamados “térmicos”, sin recubrimientos distintos de los obtenidos por lagueado y barnizado o sin
7304.39.14 |trabajos de superficie, de didmetro exterior superior a 406.4 mm y espesor de pared igual o superior a 9.52 Kg 15 Ex.
mm sin exceder de 31.75 mm.
Tubos llamados de “conduccién”, sin recubrimientos distintos de los obtenidos por laqueado y barnizado o
7304.39.15 [sin trabajos de superficie, de diametro exterior superior a 406.4 mm y espesor de pared igual o superior a Kg 15 Ex.
9.52 mm sin exceder de 31.75 mm.
Disefiados para su uso en calderas, sobrecalentadores, intercambiadores de calor, condensadores, hornos
7304.39.16 |de refinacion, calentadores de agua u otros similares, excepto lo comprendido en las fracciones arancelarias Kg 15 Ex.
7304.39.10, 7304.39.12 y 7304.39.14.
7304.39.91 Los demés de d'lémetro exterior superior o igual a 38.1 mm, pero inferior o igual a 406.4 mm, con un espesor Ke 15 Ex.
de pared superior a 12.7 mm.
7304.39.92 Los demaés de d.lémetro exterior superior o |gua| a 38.1 mm, pero inferior o igual a 114.3 mm, con un espesor Ke 15 Ex.
de pared superior a 6.4 mm pero inferior o igual a 12.7 mm.
7304.39.99 |Los demas. Kg 15 Ex.
7305.11.02 |Soldados longitudinalmente con arco sumergido. Kg 15 Ex.
7305.12.02 |Los demas, soldados longitudinalmente. Kg 15 Ex.
7305.19.99 |Los demas. Kg 15 Ex.
7305.20.01 |Con espesor de pared inferior a 50.8 mm. Kg 15 Ex.
7305.31.91 |Los demas de acero inoxidable. Kg 15 Ex.
7305.31.99 |Los demas. Kg 15 Ex.
7305.39.99 |Los demaés. Kg 15 Ex.
7306.19.99 |Los demas. Kg 15 Ex.
7306.29.99 |Los demaés. Kg 15 Ex.
Tubo de acero, al bajo carbono, galvanizado por inmersion, con didmetro exterior igual o superior a 3.92 mm
7306.30.02 |pero inferior o igual a 4.08 mm, y espesor de pared igual o superior a 0.51 mm pero inferior o igual a 0.77 Kg 15 Ex.
mm.
7306.30.03 Galvamzaldos, con un espesor de pared inferior a 1.65 mm, excepto lo comprendido en la fraccién Ke 15 Ex.
arancelaria 7306.30.02.
7306.30.04 Galvamza‘dos, con un espesor de pared superior o igual a 1.65 mm, excepto lo comprendido en la fraccién Ke 15 Ex.
arancelaria 7306.30.02.
7306.30.99 |Los demas. Kg 15 Ex.
7306.40.99 |Los demaés. Kg 15 Ex.
7306.50.99 |Los demas. Kg 15 Ex.
7306.61.01 |De seccién cuadrada o rectangular. Kg 15 Ex.
7306.69.99 |Los demas. Kg 15 Ex.
7306.90.99 |Los demas. Kg 15 Ex.
7307.23.99 |Los demas. Kg 15 Ex.
7308.20.02 |Torres y castilletes. Kg 15 Ex.
7308.30.02 |Puertas y ventanas y sus marcos, contramarcos y umbrales. Kg 15 Ex.
7308.90.99 |Los demas. Kg 15 Ex.
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1. ROEEYBEREMICMPNEITRZE (BA) DY BIE T IFoNBE0M,
20224E6 A 30H ~202345H31H:15%
20234E6 5 1H~20234F9 8 21H:10%
20234E9 A 22 H ~20244:9H30H :5%
202441081 H LLR%: 0%

7208.10.03 7209.17.01 7211.29.99 7216.31.03 7226.19.99 7305.12.02
7208.25.02 7209.18.01 7211.90.99 7216.32.99 7226.91.07 7305.19.99
7208.26.01 7209.25.01 7212.20.03 7216.33.01 7226.92.06 7305.31.91
7208.27.01 7209.26.01 7212.30.03 7216.40.01 7226.99.99 7305.31.99
7208.36.01 7209.27.01 7212.40.04 7216.50.99 7227.10.01 7305.39.99
7208.37.01 7209.28.01 7213.10.01 7216.61.99 7227.20.01 7306.30.02
7208.38.01 7209.90.99 7213.20.01 7219.33.01 7227.90.99 7306.30.03
7208.39.01 7210.30.02 7213.91.03 7219.34.01 7228.30.99 7306.30.04
7208.40.02 7210.41.99 7213.99.99 7219.90.99 7228.70.01 7306.40.99
7208.51.04 7210.49.99 7214.20.01 7225.19.99 7304.19.99 7306.50.99
7208.52.01 7210.61.01 7214.30.01 7225.30.07 7304.23.04 7306.61.01
7208.53.01 7210.70.02 7214.91.03 7225.40.06 7304.39.16 7306.69.99
7208.54.01 7211.13.01 7214.99.99 7225.50.07 7304.39.91 7306.90.99
7208.90.99 7211.14.03 7216.10.01 7225.91.01 7304.39.92 7307.23.99
7209.15.04 7211.19.99 7216.21.01 7225.92.01 7304.39.99

7209.16.01 7211.23.03 7216.22.01 7225.99.99 7305.11.02

2. RO EBYEBRFEICMFNEIFRZE (BIA) ABIZFT(Foh 20,
20224£6 H30H ~20234E5831H:15%
202346 §1H ~20234E9F21H:10%
20234F9 A 228 LAFE : 7%

7308.30.02 7308.90.99

3. RO EEBYERFEHIZMFNBITRZE (BA) BEIZ T IFoh 55D,
20224E6 H30H ~202345H31H:15%
20234F6 5 1H~20234F9821H:10%
20234E9 B 22 H LLF% : 5%

7304.19.01 7304.29.99 7304.39.12 7304.39.15 7306.29.99
7304.19.02 7304.39.10 7304.39.13 7305.20.01 7306.30.99
7304.19.03 7304.39.11 7304.39.14 7306.19.99 7308.20.02

4. RO EEYERFEHIICMFNEEFE BIA) BBIEFTIFO B0,
20224E6 H30H ~20234E5H31H:15%
20234F6 5 1H~20234F9821H:10%
20234E9 A 22 H ~20244:9H30H :5%
20244510 A1 HLLR% : 3%

7210.41.01
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