
社外秘 1 

日本における包装産業と開発投資の可能性 

 

                      株式会社 明治 

                         太田 進 

  

                         
 

                            2015年 ５月27日 

          対日投資シンポジウム 



社外秘 

 
 

2 

会社紹介 



社外秘 

本日の内容 

１．日本の包装産業の概況 

２．日本の食品産業と背景 

３．成長が想起されるキーワード 

４．包装におけるR&D 

 （１）R&Dの実際 明治の実施例 

 （２）R&Dの実際 その他  

５．技術交流、投資の可能性 
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１．日本の包装産業の概況 
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（１）日本の包装産業の規模 

公益社団法人日本包装技術協会                
「 2013年日本の包装産業出荷統計解説」: 

（１）－１ 金額 （2013） 
①包装・容器出荷金額    5兆6,078億円（102.1%） 
 

②包装機械生産金額       4,414億円（102.4%） 
 

   合計（①+②）      6兆 492億円（102.1%） 
 

（１）－２ 数量 （2013） 
①包装・容器出荷数量    1,875.5万トン（101.7%） 
 

②包装機械生産台数       35.6万台（99.4%） 
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１．日本の包装産業の概況 
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（２）包装産業の素材別内訳 

公益社団法人日本包装技術協会                
「 2013年日本の包装産業出荷統計解説」: 

図 1  図 2  
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２．日本の食品産業と背景 
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（１）食品産業の位置づけ ① 

総務省「国勢調査」及び「人口推計」、国立社会保障・人口
問題研究所「日本の将来推計人口（平成24年1月推計）: 
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世界の高齢化率の推移 

（２）少子高齢化の進展 

２．日本の食品産業と背景 

日本 

韓国 

タイ 

日本 

イタリア 

スウェーデン 

スペイン 

ドイツ 

先進地域 

フランス 

開発途上地域 

イギリス 

アメリカ合衆国 

日本 

欧米 アジア 

実績値 推計値 実績値 推計値 

中国 

インドネシア 

フィリピン 

シンガポール 

タイ 

先進地域 

開発途上地域 

インド 

韓国 

資料：UN, World Population Prospects: The 2012 Revision 

ただし日本は、2010年までは総務省「国勢調査」、2015年以降は国立社会保障・人口問題研究所「日本の将来推計人口（平成24年1月推計）」の出生中位・
死亡中位仮定による推計結果による。 

（注）先進地域とは、北部アメリカ、日本、ヨーロッパ、オーストラリア及びニュージーランドからなる地域をいう。開発途上地域とは、アフリカ、アジア（日本を除
く）、中南米、メラネシア、ミクロネシア及びポリネシアからなる地域をいう。 
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日本の出生数と合計特殊出生率の推移 

（２）少子高齢化の進展 

２．日本の食品産業と背景 

第1次ベビーブーム 

(1947-49) 

最高の出生数 

2,696,638人 

 

第2次ベビーブーム 

(1971-74) 

最高の出生数 

2,091,983人 

 

ひのえうま(1966) 

1,360,974人 

 

 

1.57ショック(1989） 
合計特殊出生率 1.57 

 

2012年 

・出生数 1,037,231人 

・合計特殊出生率1.41 

 

2005年 

・出生数 1,062,530人 

・最低の合計特殊出生
率1.26 

出生数 

合計特殊出生率 

出典：厚生労働省「人口動態統計」 

出
生
数 

合
計
特
殊
出
生
率 
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（３）世界と日本の食品企業の海外展開 

２．日本の食品産業と背景 
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３．成長が想起されるキーワード 

無菌・レトルト包装技術 

最適摂食量
設定 

ユニバーサルデザイン 

ガスバリヤー制御技術 

ICTによる情報伝達技術 環境対応技術 

GMP 
FSSC 22000  

開封性、再封性 

電子レンジ適性 

過剰包装低減 

再生可能材料 

食品ロスの低減 

ゴミ減量 

素材、包装の軽量化 

製品情報の提供 

鮮度保持技術 
(賞味期限の延長) 

高齢化 

グローバル化（翻訳表示） 

異物混入防止 

COP21 

機能性表示食品 
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（１）R&Dの実際 ①明治の実施例  

４．包装におけるR&D 

「明治ブルガリアのむヨーグルト 」の新容器開発 
     テトラ・トップ ベース  

「明治ブルガリアヨーグルト」 
     1000ml、500ml 
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（１）R&Dの実際 ①明治の実施例  

４．包装におけるR&D 

夫婦と子 

ひとり親と子 

家族類型別一般世帯数、平均世帯人員の推移と見通し 

平均世帯人員 
（右目盛） 

世帯数（万世帯） 

夫婦のみ 

単身 
（65歳未満） 

単身 
（65歳以上） 

資料：1970-2005年は総務省「国勢調査」、2010年以降は国立社会保障・人口問題研究所「日本の世帯数の将来推計（全国推計）」（2008年3月推計） 
注：図中の数値は一般世帯数に占めるそれぞれの世帯類型の割合 

（推計） 
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（１）R&Dの実際 ①明治の実施例  

４．包装におけるR&D 

ｍｌ 人 

1世帯当たりの消費量推移 弊社調べ 

人 

1週間当たり飲用量 平均世帯人員数 

1世帯当たりの消費量推移 弊社調べ 
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（１）R&Dの実際 ①明治の実施例  

４．包装におけるR&D 

     １０００ｍｌ → ９００ｇ（約８５０ｍｌ） 

      ５００ｍｌ → ４８０ｇ（約４５０ｍｌ） 

開封性の改良 

内容量の最適化 

再封性の改良 
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（１）R&Dの実際 ①明治の実施例  

４．包装におけるR&D 

ヨーグルト市場の拡大に貢献 

明治ブルガリア
ヨーグルト  

トクホ取得 

明治プロビオ
ヨーグルト 

LG21発売 

明治ブルガリア
ヨーグルト 

4個パック発売 

明治ヨーグルト 

R-1発売 

ハード 

ドリンク 

ソフト 

プレーン 
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（２）R&Dの実際 ②その他の実施例 a 

４．包装におけるR&D 

レトルトのミネストロー
ネ 
 
開封せずに電子レンジ調
理が可能な蒸気抜きパッ
ケージ 
立てたまま、電子レンジ
加熱が可能なスタンド
アップパウチ。 
長期保存レトルト食品 

加熱時ここから
蒸気が抜ける 
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（２）R&Dの実際 ②その他の実施例 b 

４．包装におけるR&D 

電子レンジで調理するパ
スタサラダ 
 
開封せずに電子レンジ調
理が可能な蒸気抜きパッ
ケージ 
加熱すると調味料が溶け
出し、味付けしたサラダ
が出来上がり 
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（２）R&Dの実際 ②その他の実施例 c 

４．包装におけるR&D 

MicVac (Sweden発の
調理済み食品） 
 
冷蔵で30日間長期保存
可能。 
マイクロ波で調理殺菌。 
トップシールに逆止弁が
あり、電子レンジ調理で
加熱終了が音でわかる。 
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（２）R&Dの実際 ③ グッドパッケージング賞  a 

４．包装におけるR&D 

付け替え洗剤 ハイバリヤー樹脂容器 
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（２）R&Dの実際 ③ グッドパッケージング賞  b    

４．包装におけるR&D 

醤油の鮮度保持パウチ 醤油の鮮度保持ボトル 
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５．技術交流、投資の可能性 
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ご清聴ありがとうございました 


