
การเตรียมความพร้อมการขอรับใบอนุญาต
มาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม

วันพฤหัสบดีที่ 8 พฤศจิกายน 2565 เวลา 14.00 น. ผ่าน Zoom Meetings

ภาชนะและเครื่องใช้พลาสติกส าหรับอาหาร

เล่ม 2 พอลิไวนิลคลอไรด์ พอลิคาร์บอเนต พอลิแอไมด์ และพอลิเมทิลเม
ทาคริเลต มอก. 655 เล่ม 2-2554

เล่ม 3 อะคริโลไนไทรล์-บิวทะไดอีน-สไตรีน และสไตรีน-อะคริโลไนไทรล์
มอก. 655 เล่ม 3-2554

เล่ม 1 ส าหรับการอุ่น มอก. 2493 เล่ม 1-2554 เล่ม 2 ส าหรับการอุ่นครั้งเดียว มอก. 2493 เล่ม 2-2556

เล่ม 1 พอลิเอทิลีน พอลิพรอพิลีน พอลิสไตรีน พอลิเอทิลีนเทเรฟแทเลต
พอลิไวนิลแอลกอฮอล์ และพอลิเมทิลเพนทีน มอก. 655 เล่ม 1-2553

ภาชนะพลาสติกบรรจุอาหารส าหรับเตาไมโครเวฟ 
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วัตถุประสงค์

วัตถุประสงค์
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การเตรียมความพร้อมการขอรับใบอนุญาตมาตรฐานผลิตภณัฑ์อุตสาหกรรม
ภาชนะและเครื่องใช้พลาสติกส าหรับอาหาร (มอก.655 เล่ม 1, 2 และ 3) และ 
ภาชนะพลาสติกบรรจุอาหารส าหรับเตาไมโครเวฟ (มอก.2493 เล่ม 1 และ 2 ) 

หลักเกณฑ์และวิธีการตรวจสอบเพื่อการอนุญาต

การตรวจติดตามผลภายหลังได้รับใบอนุญาต

3ดาวน์โหลดเอกสาร



มาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมภาชนะและเครื่องใช้พลาสติกส าหรับอาหาร

ให้ใช้บังคับเมื่อพ้นก าหนด 270 วันนับแต่ประกาศในราชกิจจานุเบกษา 

ซึ่งมีผลบังคับใช้วันที่ 3 มกราคม 2566 4ดาวน์โหลดเอกสาร



มาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมภาชนะและเครื่องใช้พลาสติกส าหรบัอาหาร

มอก. 655 เล่ม 1-2553 มอก. 655 เล่ม 2-2554 มอก. 655 เล่ม 3-2554

ครอบคลุมภาชนะและเครื่องใช้พลาสติกที่สัมผัสอาหาร ท าจากวัสดุ
เดี่ยว ผสม ชั้นเดียว หรือหลายชั้น ส าหรับใช้เตรียม เก็บ หรือบริโภค
อาหาร  รวมถึงส่วนประกอบของภาชนะที่สัมผัสอาหาร เช่น ฝา ช่องแบ่ง 
หรือฝาในส าหรับริน มีทั้งแบบใช้ครั้งเดียวและแบบใช้ซ้ าได้

ครอบคลุมภาชนะและเครื่องใช้พลาสติกที่สัมผัส
อาหาร ท าจากอะคริโลไนไทรล์-บิวทะไดอีน-สไตรีน-
อะคริโลไนไทรล์ ส าหรับใช้เตรียม เก็บ หรือบริโภค
อาหาร  รวมถึงส่วนประกอบของภาชนะที่สัมผัสอาหาร 
เช่น ฝา ช่องแบ่ง หรือฝาในส าหรับริน มีทั้งแบบใช้ครั้ง
เดียวและแบบใช้ซ้ าได้

- ไม่ครอบคลุม ภาชนะและ/หรือเครื่องใช้พลาสติกส าหรับอาหารที่ประกาศก าหนดเป็นมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมไว้แล้ว

วัสดุเดี่ยว หมายถึง พอลิเมอร์ที่ได้จากมอนอเมอร์ (หรือที่เรียกอีก
ชื่อว่าหน่วยซ้ า) ชนิดเดียวกันท าปฏิกิริยากัน

วัสดุผสม หมายถึง พอลิเมอร์ร่วมซึ่งประกอบด้วยมอนอเมอร์
มากกว่า 1 ชนิดท าปฏิกิริยากันหรือพอลิเมอร์ต่างชนิดผสมกัน

ขอบข่าย

บทนิยาม
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ไม่เข้าข่าย
1. ภาชนะและ/หรือเครื่องใช้พลาสติกส าหรับอาหารที่ประกาศก าหนดเป็นมาตรฐานไว้แล้ว

มอก. 653-2554
ภาชนะพลาสติกส าหรับบรรจุนมฯ

มอก. 654-2554
ภาชนะพลาสติกส าหรับบรรจุน้ ามันและไขมันฯ

มอก. 776-2552
หลอดพลาสติกฯ

มอก. 997-2554
ภาชนะฯ บรรจุอาหารที่มีกรดอินทรีย์

มอก. 998-2553
ภาชนะพลาสติกส าหรับบรรจุน้ าบริโภค

มอก. 1002-2553
กระติกน้ าพลาสติก

มอก. 1027-2553
ถุงพลาสติกส าหรับบรรจุอาหาร

มอก. 1116-2535 
ถุงพลาสติกหิ้วรูปตัวยู

มอก. 1181-2536
ขวดนมพลาสติก

มอก. 1254-2537 
ถุงพลาสติกแบบกดปิด

มอก. 2373-2551
ลังพลาสติกส าหรับบรรจุผักฯ

มอก. 1136-2559
ฟิล์มยืดหุ้มห่ออาหาร

มอก. 2490-2554
ฟิล์มพลาสติกส าหรับอาหารที่มี
กรดอินทรีย์และน้ าบริโภค



ไม่เข้าข่าย (ต่อ)
1. ภาชนะและ/หรือเครื่องใช้พลาสติกส าหรับอาหารที่ประกาศก าหนดเป็นมาตรฐานไว้แล้ว

มอก. 2492-2554
ฟิล์มพลาสติกส าหรับน้ ามันและไขมันฯ

มอก. 2504-2553
กระสอบพลาสติกส าหรับบรรจุอาหาร

มอก. 2568-2555
ถุงพลาสติกบรรจุอาหาร : รูปตัวยู

มอก. 2569-2555
ถุงพลาสติกบรรจุอาหาร : แบบกดปิด

มอก. 3021-2563
ฟิล์มและถุงพลาสติกส าหรับยืดอายุผักฯ

มอก. 3022-2563
ถุงพลาสติกบรรจุอาหารส าหรับอุ่น
ในไมโครเวฟ

มอก. 2491-2554
ฟิล์มพลาสติกส าหรับนมฯ

มอก. 2884 เล่ม 1-2560
ภาชนะและเครื่องใช้พลาสติก
สลายตัวได้แบบใช้ครั้งเดียวส าหรับ
อาหาร เล่ม 1 พอลิแล็กติกแอซิดมอก. 2921-2562

ภาชนะและเครื่องใช้เมลามีน-ฟอรแ์มลดีไฮด์ ยูเรีย-ฟอรแ์มลดีไฮด์ 
และเมลามีน-ยูเรีย-ฟอรแ์มลดีไฮด์ ส าหรับอาหาร: เฉพาะด้านความ
ปลอดภัย

มอก. 685 เล่ม 1-2562
ของเล่น



ไม่เข้าข่าย (ต่อ)
2. ซองหรือถุง เช่น ซองบะหมี่กึ่งส าเร็จรูป ถุงใส่ขนม ที่ท าจากพลาสติก ไม่เข้าข่าย มอก. 655

3. ภาชนะพลาสติกบรรจุอาหารที่บรรจุอาหารส าเร็จในโรงงาน ไม่เข้าข่าย มอก. 655 เนื่องจากอยู่ในการก ากับดูแลของ อย. และเป็น
โรงงานอาหาร

ดาวน์โหลดเอกสาร



4. กรณีพลาสติกพลาสติกที่สัมผัสอาหาร ที่เป็นชิ้นส่วนในอุปกรณ/์เครื่องใช้ไฟฟ้า เช่น

กรณีชิ้นส่วนภาชนะ/เครื่องใช้สัมผัสอาหารที่น าเข้ามาพร้อมกับอุปกรณ์/เครื่องใช้ไฟฟ้าและจ าหน่ายเป็นชุด ไม่เข่าข่ายต้องขออนุญาต
กรณีชิ้นส่วนภาชนะ/เครื่องใช้สัมผัสอาหารที่ใช้ได้ด้วยตัวเองและน าเข้ามาจ าหน่ายแยก หรือเป็นอะไหร่ เช่น ทัพพี ถ้วย เข่าขายต้องขออนุญาต 



5. กรณีพลาสติกพลาสติกที่สัมผัสอาหาร เช่น ฝา ซึ่งเป็นสินค้าที่ขายร่วมกับภาชนะอื่น

(น าเข้า) 
กรณีน าเข้ามาจ าหน่ายเป็นชุดร่วมกับภาชนะที่เป็นวัสดุอ่ืน ไม่เข้าข่ายต้องขออนุญาต 
กรณี น าฝาพลาสติกเข้ามาจ าหน่ายอย่างเดียว เข้าข่ายต้องขออนุญาต 
(ท า)
โรงผลิตพลาสติกฝาเพื่อจ าหน่าย เข่าข่ายต้องขออนุญาต
โรงผลิตฝาและขึ้นรูปวัสดุอื่นในที่เดียวกัน (สายการผลิตฝา) เข่าข่ายต้องขออนุญาต

ดาวน์โหลดเอกสาร



มาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมภาชนะและเครื่องใช้พลาสติกส าหรบัอาหาร

มอก. 655 เล่ม 1-2553 มอก. 655 เล่ม 2-2554 มอก. 655 เล่ม 3-2554

แบ่งตามลักษณะการใช้งาน
1.ประเภททนความร้อน (ทนอุณหภูมิไม่ต่ ากว่า 100 oC)
2.ประเภทธรรมดา (ทนอุณหภูมิไม่ต่ ากว่า 60 oC) 
3.ประเภททนความเย็น (ทนอุณหภูมิได้ถึง -10 oC หรือต่ ากว่า)

แบ่งตามลักษณะการใช้งาน
1.ประเภททนความร้อน 

(ทนอุณหภูมิไม่ต่ ากว่า 100 oC)
2.ประเภทธรรมดา 

(ทนอุณหภูมิไม่ต่ ากว่า 60 oC) 

ภาชนะพลาสติกแต่ละประเภท แบ่งตาม
ชนิดของพลาสติกที่ใช้ท า(เฉพาะชั้นสัมผัส
อาหาร) ได้ ดังนี้
พอลิเอทิลีน (polyethylene, PE)
พอลิพรอพิลีน (polypropylene, PP)
พอลิสไตรีน (polystyrene, PS)
พอลิเอทิลีนเทเรฟแทเลต (poly(ethyleneterephthalate), PET)

พอลิไวนิลแอลกอฮอล์ (poly(vinyl alcohol),PVAL)
พอลิเมทิลเพนทีน (poly(methyl pentene), PMP)

ภาชนะพลาสติกแต่ละประเภท
แบ่ งตามชนิดของพลาสติกที่ ใช้ท า
(เฉพาะชั้นสัมผัสอาหาร) ได้ ดังนี้
พอลิไวนิลคลอไรด์ (poly(vinly chloride), PVC)
พอลิคาร์บอเนต (polycarbonate, PC)
พอลิแอไมด์ (polyamide, PA)
พอลิเมทิลเมทาคริเลต (poly(methyl methacrylate), 
PMMA)

ภาชนะพลาสติก มี 2 ชนิด ดังนี้
อะคริโลไนไทรล์-บิวทะไดอีน-สไตรีน

(acrylonitrile-butadiene-styrene, ABS)
สไตรีน-อะคริโลไนไทรล์

(styrene-acrylonitrile, SAN)

ประเภท 
ชนิด 
และตัวย่อ
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มาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมภาชนะและเครื่องใช้พลาสติกส าหรบัอาหาร

มอก. 655 เล่ม 1-2553 มอก. 655 เล่ม 2-2554 มอก. 655 เล่ม 3-2554

ลักษณะทั่วไป
ความทนอุณหภูมิ
- ความทนอุณหภูมิตามประเภทพลาสติก
- ความทนอุณหภูมิท่ีการใช้งาน

กลิ่นและรส (ยกเว้นเครื่องใช้พลาสติก)
ความทนแรงกระแทก (เฉพาะแบบใช้  

ซ้ าได้) (ยกเว้นเครื่องใช้พลาสติก)
คุณลักษณะด้านความปลอดภัย
- สี
- สีผสมในพลาสติกที่ละลายออกมา
- ปริมาณสารท่ีละลายออกมา (เฉพาะชั้นสัมผัส

อาหาร)
- โลหะและสารอินทรีย์ในพลาสติก

ลักษณะทั่วไป
ความทนอุณหภูมิ
- ความทนอุณหภูมิตามประเภทพลาสติก
- ความทนอุณหภูมิท่ีการใช้งาน

กลิ่นและรส (ยกเว้นเครื่องใช้พลาสติก)
ความทนแรงกระแทก (เฉพาะแบบใช้  

ซ้ าได้) (ยกเว้นเครื่องใช้พลาสติก)
คุณลักษณะด้านความปลอดภัย
- สี

- สีผสมในพลาสติกที่ละลายออกมา
- ปริมาณสารที่ละลายออกมา (เฉพาะชั้นสัมผัส

อาหาร)
- โลหะและสารอินทรีย์ในพลาสติก

ลักษณะทั่วไป
กลิ่นและรส (ยกเว้นเครื่องใช้พลาสติก)
ความทนอุณหภูมิที่อุณหภูมิใช้งาน
ความทนแรงกระแทก (ยกเว้นเครื่องใช้

พลาสติก)
คุณลักษณะด้านความปลอดภัย
- สี
- สีผสมในพลาสติกที่ละลายออกมา
- ปริมาณสารที่ละลายออกมา (เฉพาะ

ชั้นสัมผัสอาหาร)
- โลหะและสารอินทรีย์ในพลาสติก

คุณลักษณะ
ท่ีต้องการ
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มาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมภาชนะและเครื่องใช้พลาสติกส าหรับอาหาร

หลักเกณฑ์เฉพาะในตรวจสอบเพื่อการอนุญาต
ส าหรับผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมภาชนะและ
เครื่องใช้พลาสติกส าหรับอาหาร เล่ม 1 พอลิเอ
ทิลีน พอลิพรอพิลีน พอลิสไตรีน พอลิเอทิลีน
เทเรฟแทเลต พอลิไวนิลแอลกอฮอล์ และพอลิ
เมทิลเพนทีน
มอก. 655 เล่ม 1-2553 
ฉบับลงวันที่ 13 พฤศจิกายน 2561

16ดาวน์โหลดเอกสาร



มาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมภาชนะและเครื่องใช้พลาสติกส าหรับอาหาร

ข้อ 3 โรงงานทีอ่ย่างน้อยต้องมีกรรมวิธีการขึ้นรูป

ข้อ 5 การตรวจระบบการควบคุมคุณภาพ
- รายงานตรวจโรงงาน (โดย สมอ. หรือ IB)

ข้อ 6 การจ าแนกผลิตภัณฑ์ จ าแนกตาม 
- ประเภท
- ชนิด
- แบบ

ข้อ 6.2 การเก็บตัวอย่าง ต่อประเภท ต่อชนิดของพลาสติก ต่อแบบ
- ประกอบด้วย ภาชนะเคร่ืองใช้พลาสติกส าหรับอาหาร 

จ านวนไม่น้อยกว่า 43 หน่วย

ข้อ 6.3.2 เครื่องมือทดสอบ ณ โรงงานผู้ผลิต
- ลักษณะทั่วไป
- ความทนอุณหภูมิ

ข้อ 7 การแสดงเครื่องหมายและฉลาก

มอก. 655 เล่ม 1-2553
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มาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมภาชนะและเครื่องใช้พลาสติกส าหรับอาหาร

หลักเกณฑ์ เฉพาะในตรวจสอบเพื่อการ
อนุญาตส าหรับผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม
ภาชนะและเครื่องใช้พลาสติกส าหรับอาหาร 
เล่ม 2 พอลิไวนิลคลอไรด์ พอลิคาร์บอเนต 
พอลิแอไมด์  และพอลิ เมทิลเมทาคริ เลต                     
มอก. 655 เล่ม 2-2554
ฉบับลงวันที่ 13 พฤศจิกายน 2561

18ดาวน์โหลดเอกสาร



มาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมภาชนะและเครื่องใช้พลาสติกส าหรับอาหาร

ข้อ 3 โรงงานทีอ่ย่างน้อยต้องมีกรรมวิธีการขึ้นรูป

ข้อ 5 การตรวจระบบการควบคุมคุณภาพ
- รายงานตรวจโรงงาน (โดย สมอ. หรือ IB)

ข้อ 6 การจ าแนกผลิตภัณฑ์ จ าแนกตาม 
- ประเภท
- ชนิด
- แบบ

ข้อ 6.2 การเก็บตัวอย่าง ต่อประเภท ต่อชนิดของพลาสติก ต่อแบบ
- ประกอบด้วย ภาชนะเคร่ืองใช้พลาสติกส าหรับอาหาร 

จ านวน 39 หน่วย

ข้อ 6.3.2 เครื่องมือทดสอบ ณ โรงงานผู้ผลิต
- ลักษณะทั่วไป
- ความทนอุณหภูมิ

ข้อ 7 การแสดงเครื่องหมายและฉลาก

มอก. 655 เล่ม 2-2554

19

ดูได้จาก มอก. 
655



มาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมภาชนะและเครื่องใช้พลาสติกส าหรับอาหาร

หลักเกณฑ์ เฉพาะในตรวจสอบเพื่อการ
อนุญาตส าหรับผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม
ภาชนะและเครื่องใช้พลาสติกส าหรับอาหาร 
เล่ม 3 อะคริโลไนไทรล์-บิวทะไดอีน-สไตรีน 
และสไตรีน-อะคริโลไนไทรล์
มอก.655 เล่ม 3-2554
ฉบับลงวันที่ 31 พฤษภาคม 2565

20
ดาวน์โหลดเอกสาร



มาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมภาชนะและเครื่องใช้พลาสติกส าหรับอาหาร

ข้อ 2 โรงงานที่อย่างน้อยต้องมีกรรมวิธีการขึ้นรูป

ข้อ 3 การตรวจระบบการควบคุมคุณภาพ
- รายงานตรวจโรงงาน (โดย สมอ. หรือ IB)

ข้อ 4 การจ าแนกผลิตภัณฑ์ จ าแนกตาม 
- ประเภท
- ชนิดพลาสติก

ข้อ 4.2 การเก็บตัวอย่าง ต่อประเภท ต่อชนิดของพลาสติก
- ประกอบด้วย ภาชนะเคร่ืองใช้พลาสติกส าหรับอาหาร 

จ านวน 29 หน่วย

ข้อ 6.3.2 เครื่องมือทดสอบ ณ โรงงานผู้ผลิต
- ความทนอุณหภูมิที่อุณหภูมิใช้งาน
- ความคงทนของสีที่ใช้พิมพ์ (ถ้ามี)
- ความคงทนของสีที่ใช้พ่นหรือเคลือบบนผิว

พลาสติก(ถา้มี)

ข้อ 7 การแสดงเครื่องหมายและฉลาก

มอก. 655 เล่ม 3-2554

21

ดูได้จาก มอก. 
655



มาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมภาชนะพลาสติกบรรจุอาหารส าหรับเตาไมโครเวฟ 

ให้ใช้บังคับเมื่อพ้นก าหนด 270 วันนับแต่ประกาศในราชกิจจานุเบกษา 

ซึ่งมีผลบังคับใช้วันที่ 3 มกราคม 2566 22ดาวน์โหลดเอกสาร



มาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมภาชนะพลาสติกบรรจุอาหารส าหรับเตาไมโครเวฟ 

มอก. 2493 เล่ม 1-2554 มอก. 2493 เล่ม 2-2556

ครอบคลุมภาชนะพลาสติกรวมฝา ที่ต้องสัมผัสโดยตรงกับ
อาหารที่อุ่นในเตาไมโครเวฟ และต้องทนอุณหภูมิได้ไม่ต่ ากว่า 
100 องศาเซลเซียส 

ไม่ครอบคลุมภาชนะพลาสติกที่ ใช้ปรุ งอาหารในเตา
ไมโครเวฟและภาชนะพลาสติกที่ใช้อุ่นอาหารในเตาไมโครเวฟครั้ง
เดียวรวมทั้งภาชนะและ/หรือเครื่องใช้พลาสติกที่ประกาศก าหนด
มาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมไว้แล้ว 

ครอบคลุมภาชนะพลาสติก ฝา และส่วนประกอบอื่น ที่สัมผัส
อาหาร ทนอุณหภูมิได้ไม่ต่ ากว่า 100 องศาเซลเซียส ท าขึ้นเพื่อ
ใช้ครั้งเดียวจากวัสดุชั้นเดียวหรือหลายชั้น ส าหรับใช้อุ่นในเา
ไมโครเวฟ

แบ่งเป็น 4 ชนิด
พอลิพรอพิลีน (polypropylene, PP)
พอลิเอทิลีนเทเรฟแทเลต (poly(ethylene terephthalate), PET)
พอลิเมทิลเมทาคริเลต (poly(methyl methacrylate), PMMA)
พอลิเมทิลเพนทีน (poly(methyl pentene), PMP)

แบ่งเป็น 3 ชนิด
พอลิพรอพิลีน (polypropylene, PP)
พอลิเอทิลีนเทเรฟแทเลต (poly(ethylene terephthalate), PET)
พอลิสไตรีน (polystyrene,PS)

ขอบข่าย

ชนิดและ
ตัวย่อ

23



กรณีส่วนประกอบมีทั้งเข้าข่าย มอก. 655 และ 2493

(น าเข้า) 
กรณีน าเข้ามาจ าหน่ายพร้อมกันเป็นชุด ต้องขออนุญาตทั้ง 2 มอก.
(ท า) 
ต้องขออนุญาตทั้ง 2 มอก.

ฝา มอก. 655

ภาชนะ มอก. 2493

ดาวน์โหลดเอกสาร



มาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมภาชนะพลาสติกบรรจุอาหารส าหรับเตาไมโครเวฟ 

มอก. 2493 เล่ม 1-2554 มอก. 2493 เล่ม 2-2556

ลักษณะทั่วไป
คุณลักษณะด้านทางใช้งาน

- การใช้ในเตาไมโครเวฟ
- ความทนความร้อน
- ความทนแรงกระแทก
- ความทนการใช้งาน
- กลิ่นและรส 
- ตัวยืด (ถ้าม)ี

คุณลักษณะด้านความปลอดภัย
- สี

- สีผสมในพลาสติกที่ละลายออกมา
- ปริมาณสารท่ีละลายออกมา
- โลหะในพลาสติก

ลักษณะทั่วไป
คุณลักษณะด้านทางใช้งาน

- กลิ่นและรส
- การใช้ในเตาไมโครเวฟ
- ความทนความร้อน
- ความทนการใช้งาน
- ตัวยืด (ถ้าม)ี

คุณลักษณะด้านความปลอดภัย
- สี

- สีผสมในพลาสติกท่ีละลายออกมา
- ปริมาณสารท่ีละลายออกมา (เฉพาะชั้นสัมผัสอาหาร)
- โลหะและสารอินทรีย์ในพลาสติก

คุณลักษณะ
ที่ต้องการ

26ดาวน์โหลดเอกสาร



มาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมภาชนะพลาสติกบรรจุอาหารส าหรับเตาไมโครเวฟ 

หลักเกณฑ์เฉพาะในตรวจสอบเพื่อการอนุญาต
ส าหรับผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมภาชนะพลาสติก
บรรจุอาหารส าหรับเตาไมโครเวฟ เล่ม 1 
ส าหรับการอุ่น
มอก. 2493 เล่ม 1-2554
ฉบับลงวันที่ 25 มิถุนายน 2564

27



มาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมภาชนะพลาสติกบรรจุอาหารส าหรับเตาไมโครเวฟ 

ข้อ 2 โรงงานที่อย่างน้อยต้องมีกรรมวิธีการขึ้นรูป

ข้อ 3 การตรวจระบบการควบคุมคุณภาพ
- รายงานตรวจโรงงาน (โดย สมอ. หรือ IB)

ข้อ 4.1 การจ าแนกผลิตภัณฑ์ จ าแนกตาม 
- ชนิด

ข้อ 4.2 การเก็บตัวอย่าง ต่อประเภท ต่อชนิดของพลาสติก
- ประกอบด้วย ภาชนะพลาสติกบรรจุอาหารส าหรับเตา

ไมโครเวฟ จ านวน 42 หน่วย

ข้อ 4.3.2 เครื่องมือทดสอบ ณ โรงงานผู้ผลิต
- การใช้ในเตาไมโครเวฟ
- ความทนความร้อน

ข้อ 7 การแสดงเครื่องหมายและฉลาก

มอก. 2493 เล่ม 1-2554

28

ดูได้จาก มอก. 
2493



มาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมภาชนะพลาสติกบรรจุอาหารส าหรับเตาไมโครเวฟ 

หลักเกณฑ์เฉพาะในตรวจสอบเพื่อการอนุญาต
ส าหรับผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมภาชนะพลาสติก
บรรจุอาหารส าหรับเตาไมโครเวฟ เล่ม 2 
ส าหรับการอุ่นครั้งเดียว
มอก. 2493 เล่ม 2-2556
ฉบับลงวันที่ 25 มิถุนายน 2564

29ดาวน์โหลดเอกสาร



มาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมภาชนะพลาสติกบรรจุอาหารส าหรับเตาไมโครเวฟ 

ข้อ 2 โรงงานที่อย่างน้อยต้องมีกรรมวิธีการขึ้นรูป

ข้อ 3 การตรวจระบบการควบคุมคุณภาพ
- รายงานตรวจโรงงาน (โดย สมอ. หรือ IB)

ข้อ 4.1 การจ าแนกผลิตภัณฑ์ จ าแนกตาม 
- ชนิด

ข้อ 4.2 การเก็บตัวอย่าง ต่อประเภท ต่อชนิดของพลาสติก
- ประกอบด้วย ภาชนะพลาสติกบรรจุอาหารส าหรับเตา

ไมโครเวฟ จ านวน 42 หน่วย

ข้อ 4.3.2 เครื่องมือทดสอบ ณ โรงงานผู้ผลิต
- การใช้ในเตาไมโครเวฟ
- ความทนความร้อน

ข้อ 7 การแสดงเครื่องหมายและฉลาก

มอก. 2493 เล่ม 2-2556

30

ดูได้จาก มอก. 
2493



การออกใบอนุญาต

มาตรฐานทั่วไป
ม.16 (ผลิตในประเทศ)

มาตรฐานบังคับ
ม.20 (ผลิตในประเทศ)
ม.21 (น าเข้าจากต่างประเทศ)

ภาคสมัครใจ ภาคบังคับ

❖ สมัครใจ
❖ ผู้ผลิตในประเทศ

❖ หากประสงค์จะขอแสดงเครื่องหมายมาตรฐานต้อง
ท าผลิตภัณฑ์ให้เป็นไปตาม มอก.ทุกรายการ

❖ แสดงเครื่องหมายมาตรฐานกับผลิตภัณฑ์ท่ีเป็นไป
ตามมาตรฐานก่อนน าผลิตภัณฑ์ออกสถานท่ีผลิต

❖ ต้องปฏิบัติตามหลักเกณฑ์และเงื่อนไข
ท่ีระบุแนบท้ายใบอนุญาต

❖ ภาคบังคับ
❖ ผู้ผลิตในประเทศต้องได้รับใบอนุญาตจาก สมอ.ก่อนท าผลิตภัณฑ์

ท่ีเป็นมาตรฐานบังคับ
เว้นแต่เป็นการท าเพื่อเป็นตัวอย่าง เพ่ือการวิจัยและพัฒนา 
ต้องแจ้งต่อสมอ.ก่อนและต้องปฏิบัติตามเง่ือนท่ีก าหนด

❖ ผู้น าเข้าจากต่างประเทศ ต้องขอรับใบอนุญาตจาก สมอ. 
❖ แสดงเคร่ืองหมายมาตรฐานกับผลิตภัณฑ์ท่ีเป็นไปตามมาตรฐาน

ก่อนรับมอบผลิตภัณฑ์จากเจ้าพนักงานศุลกากร
❖ ต้องปฏิบัติตามหลักเกณฑ์และเง่ือนไขท่ีระบุแนบท้ายใบอนุญาต
❖ กรณีน าเข้าโดยไม่ได้มีวัตถุประสงค์เพื่อจ าหน่ายในราชอาณาจักร

ต้องแจ้ง สมอ. ก่อนรับมอบผลิตภัณฑ์ท่ีต้องเป็นไปตามมาตรฐานบังคับ
จากเจ้าพนักงานศุลกากร

❖ กรณีน าเข้าผลิตภัณฑ์ท่ีต้องเป็นไปตามมาตรฐานบังคับ เพ่ือผลิต ผสม 
ประกอบ บรรจุ หรือวิธีอื่นใด โดยมีวัตถุประสงค์เพื่อส่งออก ไปนอก
ราชอาณาจักรท้ังหมด (ม.21 ตรี) ต้องแจ้ง สมอ. ก่อนเร่ิมน าเข้าผลิตภัณฑ์31ดาวน์โหลดเอกสาร



การออกใบอนุญาต

ผู้ใดท าผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมท่ีมีกฎกระทรวงก าหนดให้ต้องเป็นไปตาม
มาตรฐาน ต้องแสดงหลักฐานให้พนักงานเจ้าหน้าท่ีตรวจสอบและได้รับ

ใบอนุญาตจากเลขาธิการก่อนท าผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมนั้น

มาตรา 20
ผู้ใดน าผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมท่ีมีกฎกระทรวงก าหนดให้ต้องเป็นไปตาม

มาตรฐานเข้ามาเพ่ือจ าหน่ายในราชอาณาจักร 
ต้องแสดงหลักฐานให้พนักงานเจ้าหน้าท่ีตรวจสอบและได้รับใบอนุญาต

จากเลขาธิการก่อนรับมอบไปจากเจ้าพนักงานศุลกากร

มาตรา 21

มาตรา 20 ทวิ
ในกรณีท่ีมีความจ าเป็นต้องท าผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมท่ีแตกต่างไปจากมาตรฐาน

ท่ีก าหนดเพื่อใช้ในราชอาณาจักรเป็นครั้งคราวฯ

มาตรา 20 ตรี
เมื่อมีความจ าเป็นต้องท าผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมท่ีแตกต่างไปจากมาตรฐานท่ี

ก าหนดเพื่อประโยชน์ในการส่งออก ให้ผู้ท าผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมท่ีมี
กฎกระทรวงก าหนดให้ต้องเป็นไปตามมาตรฐาน แจ้งต่อส านักงานก่อนเริ่มท า

ผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมนั้น

มาตรา 21 ทวิ
เมื่อมีความจ าเป็นต้องน าเข้ามาในราชอาณาจักรซึ่งผลิตภัณฑ์

อุตสาหกรรมแตกต่างไปจากมาตรฐานท่ีก าหนดเพื่อใช้ในราชอาณาจักรเป็น
ครั้งคราวฯ

มาตรา 21 ตรี
เมื่อมีความจ าเป็นต้องน าผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมท่ีมีกฎกระทรวงก าหนดให้
ต้องเป็นไปตามมาตรฐานเข้ามาในราชอาณาจักรเพ่ือผลิต ผสม ประกอบ 
บรรจุ หรือ ด าเนินการด้วยวิธีอื่นใดกับผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมน้ันโดยมี

วัตถุประสงค์เพื่อส่งออกไปนอกราชอาณาจักรท้ังหมด
มาตรา 16

ผู้ใดท าผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมท่ีมีประกาศก าหนดมาตรฐานแล้วจะแสดง
เคร่ืองหมายกับมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสหกรรมนั้นได้

ต้องให้พนักงานเจ้าหน้าท่ีตรวจสอบและได้รับใบอนุญาตจากเลขาธิการก่อนน า
ผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมนั้นออกจจากสถานท่ีผลิต 32



หลักเกณฑ์และวิธีการในการตรวจสอบเพื่อการอนุญาต พ.ศ. 2564

การออกใบอนุญาต

หลักเกณฑ์และวิธีการในการตรวจสอบเพื่อการอนุญาตนี้ ใช้ในการด าเนินการ ตามมาตรา 16 มาตรา 20 และมาตรา 21 แห่งพระราชบัญญัติ 
มาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม พ.ศ. 2511 และที่แก้ไขเพิ่มเติม

โรงงานที่ท าผลิตภัณฑ์ หมายถึง สถานที่ผลิต
ผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมที่ขอรับใบอนุญาต

ห้องปฏิบัติการทดสอบ หมายถึง หน่วยงานที่ด าเนินการ
วิเคราะห์ ทดสอบ ตรวจสอบผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม

หน่วยตรวจ (Inspection Body) หมายถึง หน่วยงานที่
ด าเนินการด้านการตรวจประเมินระบบควบคุมคุณภาพของ
โรงงานที่ท าผลิตภัณฑ์

ผู้ตรวจสอบการท าผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม หมายถึง หน่วย
ตรวจซึ่งได้รับการแต่งตั้งเป็นผู้ตรวจสอบการท าผลิตภัณฑ์ 
อุตสาหกรรม ตามมาตรา 5 แห่งพระราชบัญญัติมาตรฐาน
ผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม พ.ศ. 2511 และที่แก้ไขเพิ่มเติม

หลักเกณฑ์เฉพาะในการตรวจสอบเพื่อการอนุญาตของแต่ละผลิตภัณฑ์ 

เพื่อให้การตรวจสอบผลิตภัณฑ์ และการตรวจประเมินระบบควบคุม
คุณภาพของโรงงานที่ท าผลิตภัณฑ์มีความชัดเจน โปร่งใส เข้าใจง่าย 
ส านักงานจะก าหนดหลักเกณฑ์เฉพาะส าหรับผลิตภัณฑ์นั้นๆ ในการ
ตรวจสอบเพื่อการอนุญาตในแต่ละผลิตภัณฑ์ที่ เป็นเรื่องรายละเอียด
ทางด้านเทคนิค เป็นไปอย่างเหมาะสมและสอดคล้องกับคุณลักษณะของ
ผลิตภัณฑ์นั้นๆ
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การออกใบอนุญาต
ขั้นตอนการขออนุญาต ตามมาตรา 16 (แสดง) >> ผู้ผลิตในประเทศ ขอมาตรฐานทั่วไป

ตรวจประเมินโรงงาน ตรวจสอบผลิตภัณฑ์

1. ยื่นค าขอตรวจโรงงานในระบบ E-license “ขอตรวจประเมินโรงงาน”

2. ติดต่อเจ้าหน้าที่ / IB เพื่อนัดหมายตรวจโรงงาน

ผลลัพธ์ : ผลการตรวจประเมินโรงงาน 
(Factory Audit Report)

2. ติดต่อเจ้าหน้าที่เพ่ือนัดเก็บตัวอย่าง   
และน าส่งตัวอย่างที่ห้องปฏิบัติการ

ผลลัพธ์ : ผลทดสอบ (Test Report)

1. ย่ืนค าขอทดสอบผลิตภัณฑ์ในระบบ E-license “ขอทดสอบผลิตภณัฑ์”
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การออกใบอนุญาต
ขั้นตอนการขออนุญาต ตามมาตรา 20 (ท า)  >>> ผู้ผลิตในประเทศ ขอมาตรฐานบังคับ

ตรวจประเมินโรงงาน ตรวจสอบผลิตภัณฑ์

1. ยื่นค าขอตรวจโรงงานในระบบ E-license “ขอตรวจประเมินโรงงาน”

2. ติดต่อเจ้าหน้าที่ / IB เพื่อนัดหมายตรวจโรงงาน

ผลลัพธ์ : ผลการตรวจประเมินโรงงาน 
(Factory Audit Report)

2. ยื่นขอท าตัวอย่าง

3. รอหนังสือพิจารณาผลให้ท าตัวอย่าง จากระบบ E-license

4. ติดต่อเจ้าหน้าที่เพ่ือนัดเก็บตัวอย่าง   
และน าส่งตัวอย่างที่ห้องปฏิบัติการ

ผลลัพธ์ : ผลทดสอบ (Test Report)

1. ย่ืนค าขอทดสอบผลิตภัณฑ์ในระบบ E-license “ขอทดสอบผลิตภณัฑ์”
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การออกใบอนุญาต
ขั้นตอนการขออนุญาต ตามมาตรา 21 (น าเข้า)

ตรวจประเมินโรงงาน

1. ยื่นค าขอตรวจโรงงานในระบบ E-license “ขอตรวจประเมินโรงงาน”

2. ติดต่อเจ้าหน้าที่ / IB เพื่อนัดหมายตรวจโรงงาน

ผลลัพธ์ : ผลการตรวจประเมินโรงงาน 
(Factory Audit Report)

ตรวจสอบผลิตภัณฑ์

3. ติดต่อเจ้าหน้าที่เพ่ือนัดเก็บตัวอย่าง   
และน าส่งตัวอย่างที่ห้องปฏิบัติการ

ผลลัพธ์ : ผลทดสอบ (Test Report)

1. ยื่นค าขอทดสอบผลิตภัณฑ์ในระบบ E-license “ขอทดสอบผลิตภณัฑ์”

2. ยื่นตรวจปล่อยสินค้าในระบบ NSW และ ท าพิธีการทางศุลกากรให้เรียบร้อย

38

https://i.tisi.go.th/e-license/ https://i.tisi.go.th/e-license/

https://appdb.tisi.go.th/TISINSW/trader_login.php



การออกใบอนุญาต

ผลลัพธ์ : ผลการตรวจประเมินโรงงาน 
(Factory Audit Report)

ผลลัพธ์ : ผลทดสอบ 
(Test Report)

ตรวจประเมินโรงงาน ตรวจสอบผลิตภัณฑ์

ยื่นค าขอออกใบอนุญาต แบบ มอ.1 มอ.3 หรือ มอ.5
ที่ สมอ. หรือผ่านระบบ E-License

การออกใบอนุญาต
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หมายเหตุ 1.  ผู้ผลิตในประเทศ ยื่นขอมอก.ทั่วไป ยื่นแบบ มอ.1
ผู้ผลิตในประเทศ ยื่นขอมอก.บังคับ ยื่นแบบ มอ.3
ผู้น าเข้า (เฉพาะยื่นขอมอก.บังคับเทา่นั้น) ยื่นแบบ มอ.5

2. กรุณาเข้าไปต้ังค่าโรงงานใน/ต่างประเทศก่อน การยื่น มอ.1 / มอ.3 /มอ.5
ดาวน์โหลดเอกสาร



มาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมภาชนะและเครื่องใช้พลาสติกส าหรับอาหาร

รายชื่อหน่วยตรวจที่ได้รับการแต่งตั้งเป็นผู้ตรวจสอบการท าผลิตภัณฑ์
อุตสาหกรรม

การตรวจประเมินโรงงาน การส่งตัวอย่างทดสอบ
รายชื่อหน่วยตรวจสอบผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 
ที่ได้รับการแต่งตั้งตาม มาตรา 5 แห่ง พ.ร.บ. มาตรฐานผลิตภัณฑ์ 
อุตสาหกรรม พ.ศ. 2511 และที่แก้ไขเพิ่มเตมิ

มอก. 655 เล่ม 1-2553
1. บริษัท เอสจีเอส (ประเทศไทย) จ ากัด (บางรายการทดสอบ)
2. กรมวิทยาศาสตร์บริการ โดยกองผลิตภัณฑ์อาหารและวัสดุสัมผสัอาหาร (ทุกรายการ

ทดสอบ)
3. กรมวิทยาศาสตร์บริการ (บางรายการทดสอบ)
มอก. 655 เล่ม 2-2554, มอก. 655 เล่ม 3-2554
1. บริษัท เอสจีเอส (ประเทศไทย) จ ากัด (บางรายการทดสอบ)
2. กรมวิทยาศาสตร์บริการ โดยโครงการวิทยาศาสตร์ชีวภาพ (บางรายการทดสอบ)
3. กรมวิทยาศาสตร์บริการ (บางรายการทดสอบ)

1. บริษัท บูโร เวอริทัส เซอทิฟิเคช่ัน (ประเทศไทย) จ ากัด
มอก.655 เล่ม 1, 2 และ 3

2.. บริษัท เอสจีเอส (ประเทศไทย) จ ากัด
เฉพาะ มอก. 655 เล่ม 1

3. บริษัท เอ็นพีซีเซฟตี้แอนด์ เอ็นไวรอนเมนทอล เซอร์วิส จ ากัด
เฉพาะ มอก. 655 เล่ม 1
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มาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมภาชนะพลาสติกบรรจุอาหารส าหรับเตาไมโครเวฟ 

รายชื่อหน่วยตรวจที่ได้รับการแต่งตั้งเป็นผู้ตรวจสอบการท าผลิตภัณฑ์
อุตสาหกรรม

การตรวจประเมินโรงงาน การส่งตัวอย่างทดสอบ

รายชื่อหน่วยตรวจสอบผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 
ที่ได้รับการแต่งตั้งตาม มาตรา 5 แห่ง พ.ร.บ. มาตรฐานผลิตภัณฑ์ 
อุตสาหกรรม พ.ศ. 2511 และที่แก้ไขเพิ่มเตมิ

มอก.2493 เล่ม 1-2554
1. กรมวิทยาศาสตร์บริการ โดยโครงการวิทยาศาสตร์ชีวภาพ                      

(บางรายการทดสอบ)
2. กรมวิทยาศาสตร์บริการ (บางรายการทดสอบ)
3. บริษัท เอสจีเอส (ประเทศไทย) จ ากัด (บางรายการทดสอบ)
มอก.2493 เล่ม 1-2556
1. กรมวิทยาศาสตร์บริการ (บางรายการทดสอบ)
2. บริษัท เอสจีเอส (ประเทศไทย) จ ากัด (บางรายการทดสอบ)

บริษัท บูโร เวอริทัส เซอทิฟิเคช่ัน (ประเทศไทย) จ ากัด
มอก.2493 เล่ม 1 และ 2 
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การตรวจประเมินโรงงาน
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การหาผู้ตรวจสอบการท าผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม (IB)

การตรวจประเมินโรงงาน
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การหาผู้ตรวจสอบการท าผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม (IB)

การตรวจประเมินโรงงาน
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การตรวจประเมินโรงงาน

ระบบควบคุมคุณภาพการผลิตภัณฑ์ต้องเป็นไปตามข้อก าหนด
ระบบควบคุมผลิตภัณฑ์ในภาค ผนวก ก

หลักเกณฑ์และวิธีการในการตรวจสอบเพื่อการอนุญาต พ.ศ. 2564

1. การจัดซ้ือและการควบคุมวัตถุดิบ
2. การควบคุมกระบวนการผลิต
3. การควบคุมผลิตภัณฑ์ส าเร็จรูป
4. การควบคุมผลิตภัณฑ์ที่ไม่เป็นไปตามข้อก าหนด
5. การควบคุมเครื่องตรวจ เครื่องวัด และเครื่องทดสอบ

อย่างน้อยต้องจัดให้มีการทดสอบและเครื่องมือทดสอบเป็นประจ าของโรงงาน ตามหลักเกณฑ์เฉพาะในการออกใบอนุญาตของแต่ละมาตรฐานด้วย

โดยรายงานการประเมินระบบควบคุมคุณภาพ ต้องมีอายุไม่เกิน 3 ปี นับจากวันที่ผลการประเมิน
ระบบควบคุมคุณภาพเป็นไปตามข้อก าหนดจนถึงวันที่ยื่นค าขอ 18
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การตรวจประเมินโรงงาน

ผู้ท าผลิตภัณฑ์ต้อง
1.1 มีระบบควบคุมการจัดซื้อ เพื่อให้มั่นใจว่าวัตถุดิบหรือบริการที่จัดซื้อสอดคล้องกับเกณฑ์ก าหนดที่ใช้ในการจัดซื้อ
1.2 มีการตรวจรับวัตถุดิบหรือบริการที่จัดซื้อ โดยวิธีการที่เหมาะสมและจัดท าเป็นเอกสาร
1.3 มีบันทึกผลการตรวจรับ และเก็บรักษาไว้เป็นหลักฐาน
1.4 บุคลากรที่ตรวจสอบ/ตรวจรับวัตถุดิบ ต้องมีความรู้ความสามารถเพียงพอในการปฏิบัติงาน และต้องมีบันทึก

ประวัติที่เกี่ยวข้องกับความรู้ความสามารถของบุคลากรดังกล่าว
1.5 ต้องชี้บ่งวัตถุดับและสถานะของวัตถุดิบในขั้นตอนต่างๆ ด้วยวิธีการที่เหมาะสม

1. การจัดซ้ือและการควบคุมวัตถุดิบ

19
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ดาวน์โหลดเอกสาร



การตรวจประเมินโรงงาน

ผู้ท าผลิตภัณฑ์ต้อง
1.1 มีแผนภูมิแสดงขั้นตอนการท าผลิตภัณฑ์ การควบคุมสภาวะในกระบวนการท าผลิตภัณฑ์ การตรวจสอบและ

ทดสอบในขั้นตอนต่างๆ ระหว่างกระบวนการท าผลิตภัณฑ์ รวมทั้งเกณฑ์ก าหนดที่ใช้ในการควบคุม
1.2 ด าเนินการท าผลิตภัณฑ์ และควบคุม/ตรวจสอบ ตามแผนภูมิแสดงขั้นตอนการท าผลิตภัณฑ์ที่ก าหนดซึ่งต้อง

ควบคุมปัจจัย เช่น ข้อก าหนดหรือคุณลักษณะที่ต้องการของผลิตภัณฑ์, เอกสารปฏิบัติงานตามความจ าเป็น, 
มีการใช้เครื่องมือ เครื่องจักร และอุปกรณ์ที่เหมาะสม และมีการด าเนินการตรวจปล่อย เป็นต้น

1.3 มีบันทึกผลเก็บรักษาไว้เป็นหลักฐาน
1.4 บุคลากรที่ควบคุม/ตรวจสอบกระบวนการผลิตต้องมีความรู้ความสามารถเพียงพอ
1.5 ต้องบ่งชี้ผลิตภัณฑ์และสถานะของผลิตภัณฑ์ในขั้นตอนต่างๆ ด้วยวิธีการที่เหมาะสม

2.  การควบคุมกระบวนการผลิต
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การตรวจประเมินโรงงาน

ผู้ท าผลิตภัณฑ์ต้อง
1.1 ตรวจสอบผลิตภัณฑ์ส าเร็จรูปตามวิธีการที่ก าหนด และสอดคล้องกับข้อก าหนดของมาตรฐาน ทั้งนี้ ก่อนการ

ตรวจปล่อยผลิตภัณฑ์ต้องมั่นใจว่าผลิตภัณฑ์ส าเร็จรูปนั้น ได้ผ่านการตรวจสอบ/ทดสอบที่จ าเป็นและได้ก าหนด
ไว้ในขั้นตอนต่างๆ ครบถ้วนแล้ว และเป็นไปตามข้อก าหนดของมาตรฐานทุกรายการ

1.2 จัดท าบันทึกผลการตรวจสอบ/ทดสอบ และเก็บรักษาไว้เป็นหลักฐาน
1.3 บุคลากรที่ควบคุม/ตรวจสอบผลิตภัณฑ์ต้องมีความรู้ความสามารถเพียงพอในการปฏิบัติงาน และต้องมีบันทึก

ประวัติที่เกี่ยวข้องกับความรู้ความสามารถของบุคลากรดังกล่าว
1.4 ชี้บ่งผลิตภัณฑ์ส าเร็จรูป โดยอย่างน้อยต้องมีรายละเอียดที่สอดคล้องกับข้อก าหนดของมาตรฐานและกฎหมายที่

เกี่ยวข้อง
1.5 กรณีที่มีข้อก าหนดหรือกฎหมายก าหนดให้ต้องเรียกคืนผลิตภัณฑ์ที่มีข้อบกพร่องหรือไม่เป็นไปตามข้อก าหนดใดๆ

ต้องก าหนดวิธีการในการชี้บ่งผลิตภัณฑ์ให้สามารถสอบกลับได้ เพื่อให้สามารถใช้ในการเรียกคืนผลิตภัณฑ์ได้

3.  การควบคุมผลิตภัณฑ์ส าเร็จรูป
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การตรวจประเมินโรงงาน

ผู้ท าผลิตภัณฑ์ต้อง
1.1 ควบคุมผลิตภัณฑ์ที่ไม่เป็นไปตามข้อก าหนดในขั้นตอนต่างๆ รวมทั้งผลิตภัณฑ์ที่รับคืนจากลูกค้า เพื่อป้องกัน

การน าไปใช้งานหรือการส่งมอบให้ลูกค้าอื่น และต้องด าเนินการแก้ไขข้อบกพร่องต่างๆ นั้น ตามวิธีการที่
เหมาะสมโดยจัดท าเป็นเอกสาร

1.2 ด าเนินการกับข้อร้องเรียนที่ได้รับจากลูกค้าหรือผู้ที่เกี่ยวข้องโดยมิชักช้า โดยต้องมีบันทึกการด าเนินการและ
ผลที่เกิดขึ้นจากการด าเนินการดังกล่าว และเก็บรักษาไว้เพื่อให้สามารถตรวจสอบได้

1.3 มีการรวบรวมและวิเคราะห์ข้อบกพร่องและปัญหาที่เกี่ยวข้องกับผลิตภัณฑ์และระบบควบคุมคุณภาพ และ
น าไปใช้เป็นข้อมูลในการปรับปรุงคุณภาพผลิตภัณฑ์และระบบควบคุมคุณภาพ

1.4 จัดท าและเก็บรักษาบันทึกรายละเอียดของข้อบกพร่อง รวมทั้งการด าเนินการกับผลิตภัณฑ์ดังกล่าว

4.  การควบคุมผลิตภัณฑ์ที่ไม่เป็นไปตามข้อก าหนด
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การตรวจประเมินโรงงาน

ผู้ท าผลิตภัณฑ์ต้อง
1.1  มีเครื่องตรวจ เครื่องวัด และเครื่องทดสอบที่จ าเป็นในการควบคุมคุณภาพผลิตภัณฑ์ในทุกขั้นตอนและในการ

ตรวจสอบควบคุมผลิตภัณฑ์ส าเร็จรูป อย่างน้อยต้องมีเครื่องตรวจ เครื่องวัด และเครื่องทดสอบ เพื่อใช้
ประจ า ณ โรงงานที่ท าผลิตภัณฑ์ตามหลักเกณฑ์เฉพาะในการตรวจสอบเพื่อการอนุญาตและติดตามผลที่
ก าหนดไว้

1.2  สอบเทียบหรือทวนสอบ เครื่องตรวจ เครื่องวัด และเครื่องทดสอบ ที่มีผลต่อคุณภาพ โดยต้องด าเนินการตาม
ช่วงเวลาที่ก าหนดหรือก่อนการใช้งาน และสามารถสอบกลับได้ , แสดงสถานะการสอบเทียบไว้ชัดเจน และ
สามารถตรวจสอบได้ และมีการป้องกันการปรับแต่งเครื่องมือที่สอบเทียบแล้ว

1.3 มีการเก็บรักษาบันทึกผลการสอบเทียบและการทวนสอบไว้เป็นหลักฐาน
1.4 บุคลากรที่ท าหน้าที่สอบเทียบหรือทวนสอบ เครื่องตรวจ เครื่องวัด และเครื่องทดสอบ ต้องมีความรู้

ความสามารถเพียงพอในการปฏิบัติงาน และต้องมีบันทึกประวัติที่เกี่ยวข้องกับความรู้ความสามารถของ
บุคลากรดังกล่าว

5. การควบคุมเครื่องตรวจ เครื่องวัด และเครื่องทดสอบ
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การทดสอบผลิตภัณฑ์
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การหาผู้ตรวจสอบผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม (Lab)

การทดสอบผลิตภัณฑ์
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การหาผู้ตรวจสอบผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม (Lab)

การออกใบอนุญาต
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การทดสอบผลิตภัณฑ์

โดยส านักงานจะพิจารณายอมรับรายงานผลการตรวจสอบผลิตภัณฑ์จากหน่วยงาน ดังต่อไปนี้
(1) ห้องปฏิบัติการทดสอบซึ่งได้รับการแต่งตั้งเป็นผู้ตรวจสอบผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมตามมาตรา 5 แห่งพระราชบัญญัติ

มาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม พ.ศ. 2511 และที่แก้ไขเพิ่มเติม
(2) ห้องปฏิบัติการทดสอบที่ได้รับการรับรองตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025 หรือ มอก. 17025 ในขอบข่ายมาตรฐาน

ที่เกี่ยวข้อง ทั้งนี้ ต้องได้รับความเห็นชอบจากส านักงานก่อน
(3) ห้องปฏิบัติการทดสอบของโรงงานที่ท าผลิตภัณฑ์ โดยส านักงานเป็นผู้ควบคุมการตรวจสอบและใช้เครื่องมือทดสอบ

ของโรงงาน และห้องปฏิบัติการทดสอบนั้นต้องได้รับการทวนสอบขีดความสามารถจากส านักงานก่อน
(4) ห้องปฏิบัติการทดสอบที่ส านักงานให้การยอมรับ

หลักเกณฑ์และวิธีการในการตรวจสอบเพื่อการอนุญาต พ.ศ. 2564

ทั้งน้ี รายงานผลการตรวจสอบผลิตภัณฑ์นั้นต้องมีอายุไม่เกิน 1 ปี หรือ ตามระยะเวลาที่ส านักงานให้ความเห็นชอบ 
นับจากวันที่ห้องปฏิบัติการทดสอบลงนามรับรองรายงานผลการตรวจสอบผลิตภัณฑ์จนถึงวันที่ย่ืนค าขอ และต้องเป็นรายงานผลการตรวจสอบผลิตภัณฑ์ทีย่ื่นขอในครั้งนั้น

ข้อ 4.1 ผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมมีคุณภาพเป็นไปตามที่มาตรฐานก าหนด
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การยื่นค าขอรับใบอนุญาตผ่าน
ระบบอินเตอร์เน็ต (e-license)

28

การออกใบอนุญาต
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การยื่นค าขอรับใบอนุญาตผ่านระบบอินเตอร์เน็ต (e-license)

28

การออกใบอนุญาต
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การออกใบอนุญาต
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การออกใบอนุญาต
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การออกใบอนุญาต
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การออกใบอนุญาต
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การออกใบอนุญาต
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การออกใบอนุญาต
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ส าหรับผู้น าเข้า
คู่มือการใช้งานระบบ
https://www.tisi.go.th/data/nsw/pdf/manual_nsw.pdf
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การออกใบอนุญาต
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http://appdb.tisi.go.th/tis_dev/buyguide/

รายชื่อผู้ได้รับรองมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม

การแสดงเครื่องหมายมาตรฐาน
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รายชื่อผู้ได้รับรองมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม

การแสดงเครื่องหมายมาตรฐาน

http://appdb.tisi.go.th/tis_dev/p4_license_report/p4license_report.php
33
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การออกใบอนุญาต

29
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ท า QR Code ภายหลังได้รับใบอนุญาต
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การจัดท าเครื่องหมายมาตรฐานและ QR code

https://appdb.tisi.go.th/tisQRcode/trader.php

การกรอกข้อมูลเพื่อจัดท า QR CODE 
ผ่านระบบ QR CODE ของ สมอ.
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การแสดงเครื่องหมายและฉลาก

51
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1. กฎกระทรวงก าหนดลักษณะ การท า วิธีแสดง และการใช้เครื่องหมายมาตรฐานกับผลิตภัณฑ์ 
อุตสาหกรรม พ.ศ. 2563 (บังคับใช้วันที่ 21 มกราคม 2564)

ข้อ 5 ในการแสดงเครื่องหมายมาตรฐาน ให้แสดงรายละเอียด ดังต่อไปนี้
1. ให้ระบุหมายเลขมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมที่ได้รับใบอนุญาตให้เห็นได้ง่ายและชัดเจนไว้ใต้หรือข้างเครื่องหมายมาตรฐาน
2. ในกรณีที่ได้รับใบอนุญาตตั้งแต่ 2 มาตรฐานขึ้นไป ให้แสดงหมายเลขมาตรฐานไว้ในที่ใกล้เคียงกันให้เห็นได้ง่ายและชัดเจน

การแสดงรายละเอียดเกี่ยวกับเครื่องหมายมาตรฐานตาม ข้อ 1 และ 2 รวมทั้งใบอนุญาตและข้อมูลเกี่ยวกับผลิตภัณฑ์
อุตสาหกรรมนั้นในรูปแบบข้อมูลอิเล็กทรอนิกส์ต้องให้เห็นได้ง่ายและชัดเจนด้วย

“ ขนาดต้องสัมพันธ์กับตัวผลิตภัณฑ์ เห็นได้ง่าย ชัดเจน ”
การระบุ วิธีแสดงเครื่องหมายและ QR Code จะระบุในหลักเกณฑ์เฉพาะของแต่ละมาตรฐาน

ข้อ 7 ในการใช้เครื่องหมายมาตรฐานนั้น ให้แสดงชื่อเต็มหรือชื่อย่อของผู้รับใบอนุญาตหรือแสดงเครื่องหมายการค้าของ
ผู้รับใบอนุญาตที่จดทะเบียนแล้ว ไว้ในที่ใกล้เคียงกันให้เห็นได้ง่ายและชัดเจน

การแสดงเครื่องหมายมาตรฐาน
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การแสดงเครื่องหมายมาตรฐาน

หลักเกณฑ์เฉพาะในการตรวจสอบเพื่อการอนุญาต

41
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การแสดงเครื่องหมายมาตรฐาน

หลักเกณฑ์เฉพาะในการตรวจสอบเพื่อการอนุญาต
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การแสดงเครื่องหมายมาตรฐาน

หลักเกณฑ์เฉพาะในการตรวจสอบเพื่อการอนุญาต

42
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การแสดงเครื่องหมายมาตรฐาน

7. การแสดงเครื่องหมายมาตรฐาน : ต าแหน่งและขนาด
7.1 ให้แสดงเครื่องหมายมาตรฐานไว้ที่ผลิตภัณฑ์ และส่ิงบรรจุหีบห่อด้วยก็ได้
7.2 ต าแหน่งของเครื่องหมายมาตรฐานอยู่ที่ด้านหน้าหรือด้านข้างหรือด้านหลังของผลิตภัณฑ์
7.3 ขนาดเครื่องหมายมาตรฐานต้องแสดงให้เหมาะสมสัมพันธ์กับขนาดของผลิตภัณฑ์ และไม่น้อยกว่า 10 มิลลิเมตร และขนาดความสูงของ

ตัวอักษรไม่น้อยกว่า 2 มิลลิเมตร 
7.4 ให้แสดงข้อมูลเกี่ยวกับผลิตภัณฑ์ในรูปแบบอิเล็กทรอนิกส์ (คิวอาร์โค้ด) ไว้ที่บริเวณเดียวกับเครื่องหมายมาตรฐาน และมีขนาดไม่น้อยกว่า 

10 มิลลิเมตร

ตัวอย่างการแสดงเครื่องหมายมาตรฐานของผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมหมวกนิรภัยส าหรับงานอุตสาหกรรม มอก.368-2562

QR
Code

มอก. 368-2562
ชื่อผู้รับใบอนุญาต

43
73



คู่มือการแสดงเครือ่งหมายมาตรฐาน : ต าแหน่งและขนาด

มอก. XXX-25XX
ชื่อผู้รับใบอนุญาต

มอก. XXX-25XX
ชื่อผู้รับใบอนุญาต

วางในต าแหน่ง
ที่เห็นง่ายและชัดเจน

ไม่หลุดลอกง่าย

ขนาดคิวอาร์โค้ทให้เหมาะสม 
สามารถส่งข้อมูลได้

แสดงท่ีผลิตภัณฑ์ และสิ่งบรรจุ 
สิ่งห่อหุ้ม สิ่งผูกมัด ด้วยก็ได้

กรณีมีการระบุแนวทางการแสดงเครื่องหมายมาตรฐานและคิวอาร์โค้ด
ในหลักเกณฑ์เฉพาะของผลิตภัณฑ์แล้ว ให้ด าเนินการตามที่ระบุไว้ใน

หลักเกณฑ์เฉพาะดังกล่าว 
แต่หากผลิตภัณฑ์ใดยังไม่มีก าหนดในหลักเกณฑ์เฉพาะฯ ให้แสดง

เครื่องหมายและคิวอาร์โค้มตามคู่มือนี้ 

ให้แสดงข้อมูลเกี่ยวกับผลิตภัณฑ์ในรูปแบบอิเล็กทรอนิกส์ (คิวอาร์
โค้ด) ไว้ที่บริเวณเดียวกับเครื่องหมายมาตรฐาน และมีขนาดไม่ควร
น้อยกว่า 10 มิลลิเมตร 

ให้แสดงเครื่องหมายมาตรฐานไว้ที่ผลิตภัณฑ์ และสิ่งบรรจุ สิ่งห่อหุ้ม 
สิ่งผูกมัด ด้วยก็ได้

ต าแหน่งของเครื่องหมายมาตรฐานอยู่บนผลิตภัณฑ์ หรือด้านหน้า
หรือด้านหลังของสิ่งบรรจุหรือสิ่งห่อหุ้มหรือสิ่งผูกมัด ในกรณีที่
ลักษณะหรือสภาพของผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมเป็นเหตุให้ไม่อาจ
แสดงเครื่องหมายมาตรฐานไว้ที่ผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมนั้นได้ 

ขนาดเครื่องหมายมาตรฐานต้องแสดงให้เหมาะสมสัมพันธ์กับขนาด
ของผลิตภัณฑ์ และไม่ควรน้อยกว่า 10 มิลลิเมตร และขนาดความ
สูงของตัวอักษรไม่ควรน้อยกว่า 3 มิลลิเมตร 

กรณีไม่สามารถแสดงข้อมูลรูปแบบอิเล็กทรอนิกส์ (คิวอาร์โค้ด) 
ที่ผลิตภัณฑ์ได้ ให้แสดงที่สิ่งบรรจุหรือสิ่งห่อหุ้มหรือสิ่งผูกมัดแทน
พร้อมเครื่องหมายมาตรฐาน โดยยังคงต้องแสดงเครื่องหมาย
มาตรฐานไว้ที่ผลิตภัณฑ์

1

2

3

4

5
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สรุปขั้นตอนการยื่นขอรับใบอนุญาต

การตรวจสอบความ
พร้อมก่อนการยื่น
ค าขอรับบริการ

1) ตรวจสอบคุณลักษณะของผลิตภัณฑ์ที่จะยื่นค าขอกับขอบข่ายผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมตามที่ระบุไว้ในมาตรฐาน 
(มาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม)

2) ตรวจสอบ “กระบวนการผลิตที่ต้องมี การจ าแนกผลิตภัณฑ์ และเครื่องมือที่ต้องมแีละต้องทดสอบเป็นประจ าที่โรงงาน” 
(หลักเณฑ์เฉพาะในการตรวจสอบเพ่ือการอนุญาต)

3) ตรวจสอบ “การแสดงเครื่องหมายและรายละเอียดผลติภัณฑ์” (มาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม) 
4) ตรวจสอบเอกสารประกอบการย่ืนค าขอ “ใบประกอบกิจการโรงงาน หนังสือรับรองบริษัท เอกสารแสดงลักษณะโดย

ละเอียดของผลิตภัณฑ์พร้อมภาพประกอบ หนังสือมอบอ านาจ (ถ้าม)ี ใบก ากับราคาสินค้า (กรณีน าเข้า)”

5) ลงทะเบียนในระบบ e-license
6) ยื่นค าขอรับบริการ - ตั้งค่าโรงงานในประเทศ หรือ ตั้งค่าโรงงานในต่างประเทศ

- ขอทดสอบผลิตภัณฑ์ (เจ้าหน้าที่จะตรวจสอบและอนุมัตคิ าขอ พร้อมส่งใบรับน าส่งตัวอย่าง)
- ขอตรวจประเมินโรงงาน (เจ้าหน้าที่จะตรวจสอบและอนุมตัิค าขอ)

การยื่นค าขอรับ
บริการ

7) ตรวจสอบผลิตภัณฑ์ : ผู้ย่ืนเตรียมตัวอย่างทดสอบ และน าส่งทดสอบ ณ ห้องปฏิบัติการ พร้อมแนบใบรับน าส่งตัวอย่าง
8) ตรวจประเมิณโรงงาน : ผู้ย่ืนเตรียมเอกสารตรวจระบบควบคุมคุณภาพตาม ภาคผนวก ก ของหลักเกณฑ์ในการอนุญาต

การด าเนินการตรวจสอบ

9) ย่ืนค าขอรับใบอนุญาตในระบบ e-license พร้อมแนบรายงานตรวจประเมินโรงงาน และผลทดสอบผลิตภัณฑ์
(มอ.1 / มอ.3 / มอ.5 / มอ.5/1)

การยื่นขอรับใบอนุญาต

10) แสดงเครื่องหมายมาตรฐานพร้อมคิวอาร์โคด และปฏิบัติตามเงื่อนไขที่ผู้ได้รับใบอนุญาตต้องปฏิบัติภายหลังได้รับใบอนุญาต

1

2

3

4

5
34

75



การตรวจติดตามผู้ได้รับใบอนุญาตตามมาตรา 16 มาตรา 20 และมาตรา 21 
แห่งพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม พ.ศ. 2511 และที่แก้ไขเพิ่มเติม
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การตรวจติดตามผู้ได้รับใบอนุญาต

หลักเกณฑ์และวิธีการในการตรวจสอบเพื่อการอนุญาต พ.ศ. 2564

การตรวจติดตามภายหลักการอนุญาต
เพื่อให้มั่นใจว่าผลิตภัณฑ์ที่ได้รับใบอนุญาตยังคงมีคุณภาพเป็นไปตามมาตรฐานอย่างสม่ าเสมอ และโรงงานที่ท าผลิตภัณฑ์นั้น
ยังคงมีความสามารถในการควบคุมคุณภาพผลิตภัณฑ์ตามระบบควบคุมคุณภาพที่ได้รับการประเมินแล้วอย่างต่อเนื่อง 
ส านักงานจะพิจารณาก าหนดให้มีการตรวจติดตามภายหลังการอนุญาต ดังนี้

1. การตรวจติดตามภายหลังการอนุญาตทั่วไป
1.1 ผู้รับใบอนุญาตต้องจัดให้มีการตรวจติดตามผลิตภัณฑ์และระบบควบคุมคุณภาพของโรงงาน
1.2 สมอ. เก็บตัวอย่างจากสถานที่ผลิต สถานที่เก็บ และสถานที่จ าหน่ายผลิตภัณฑ์

2. การตรวจติดตามภายหลังการอนุญาตน าเข้าเฉพาะครั้ง
สมอ. เก็บตัวอย่างผลิตภัณฑ์จากสถานที่เก็บ และสถานที่จ าหน่าย เพื่อการตรวจติดตามผลตามความเหมาะสม
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การตรวจติดตามผู้ได้รับใบอนุญาต

ผู้รับใบอนุญาต ตามมาตรา 16 มาตรา 20 มาตรา 21 มาตรา 24 และมาตรา 25 ต้องปฏิบัติ ดังนี้
1. วิธีการควบคุมคุณภาพผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมให้เป็นไปตามมาตรฐาน

1.1 ต้องมีวิธีควบคุมคุณภาพตามหลักเกณฑ์เฉพาะในการตรวจสอบเพื่อการอนุญาต
1.2 ต้องจัดให้มีการตรวจติดตามระบบควบคุมคุณภาพของโรงงานที่ท าผลิตภัณฑ์ที่ได้รับใบอนุญาต
1.3 ต้องจัดให้มีการตรวจติดตามผลิตภัณฑ์ จากสถานที่ผลิต สถานที่เก็บ และ/หรือสถานที่จ าหน่ายผลิตภัณฑ์ อย่างน้อยปีละ 1 ครั้ง 

หรือตามที่ส านักงานก าหนด
1.4 ต้องแจ้งให้ สมอ. ทราบทุกเครั้ง เมื่อมีการเปลี่ยนแปลงข้อมูลใดๆ ที่อาจส่งผลต่อคุณภาพผลิตภัณฑ์

2. ต้องแสดงเครื่องหมายมาตรฐานกับผลิตภัณฑ์ที่ได้รับใบอนุญาต ภายใน 30 วัน นับแต่วันที่ได้รับใบอนุญาต โดยต้องแสดงเครื่องหมาย
มาตรฐานกับผลิตภัณฑ์ทุกรุ่นการผลิตที่ได้รับใบอนุญาตจนกว่าใบอนุญาตสิ้นอายุ

3. ต้องช าระค่าใช้จ่ายในการตรวจสอบการท าผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม หรือการตรวจสอบผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม ภายใน 15 วัน นับแต่วันที่
ได้รับแจ้งจาก สมอ.

4. ต้องส่งรายงานเกี่ยวกับการประกอบกิจการต่อ ลมอ. ตามประกาศคณะกรรมการมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกกรรม เรื่อง ก าหนดแบบ 
หลักเกณฑ์ และระยะเวลาการส่งรายงานการประกอบกิจการของผู้รับใบอนุญาต โดยต้องแจ้งปริมาณการผลิตทุกเดือนหรือปริมาณน าเข้า
ทุกครั้งที่มีการน าเข้า

ประกาศ สมอ. เรื่อง ก าหนดเงื่อนไขให้ผู้รับใบอนุญาตต้องปฏิบัติ (19 มกราคม 2564)
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ส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม (สมอ.) จะส่งพนักงานเจ้าหน้าที่สุ่มตรวจร้านจ าหน่าย โดยไม่
แจ้งล่วงหน้า ทั้งนี้ หากมีพนักงานเจ้าหน้าที่เข้าตรวจร้านของท่าน ขอให้ผู้จ าหน่ายโปรดให้ความร่วมมือและตรวจสอบโดย
การขอดูบัตรพนักงานเจ้าหน้าที่ (ไม่ใช่บัตรข้าราชการ) ที่ได้รับการแต่งตั้งจากรัฐมนตรีว่าการกระทรวงอุตสาหกรรม

ทั้งนี้ หากมีพนักงานเจ้าหน้าที่ที่ได้รับการแต่งตั้งเข้าตรวจร้านจ าหน่ายของท่านขอให้ท่านปฏิบัติ ดังนี้
1. ให้ความร่วมมือในการตรวจสอบหรือน าผลิตภัณฑ์ไปเป็นตัวอย่างเพื่อตรวจสอบ ไม่ว่าจะเป็นสถานที่เก็บหรือ

จ าหน่าย หรือยานพาหนะใดๆ ก็ตามที่มีข้อสงสัยว่าจะมีการฝ่าฝืนไม่ปฏิบัติตามกฎหมาย รวมทั้งในการยึดหรือ
อายัดผลิตภัณฑ์

2. ต้องอ านวยความสะดวกช่วยเหลือหรือให้ค าชี้แจงแก่พนักงานเจ้าหน้าที่ตามที่ร้องขอ

3. ต้องท าตามค าสั่งของคณะกรรมการมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมที่สั่งให้แก้ไขหรือปรับปรุงผลิตภัณฑ์ที่ยึด
อายัดให้เป็นไปตามมาตรฐาน หรือสั่งให้ท าลายผลิตภัณฑ์ที่ยึดอายัดให้สิ้นสภาพ โดยผู้จ าหน่ายจะต้องเป็นผู้เสีย
ค่าใช้จ่ายในการด าเนินการทั้งหมด

การตรวจควบคุมสถานที่จ าหน่าย
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4.5 ซม.

8.4 ซม.

8.4 ซม.

4.5 ซม.

(ด้านหน้า)

(ด้านหลัง)

เครื่องแบบปกติขาว

ตรากระทรวงอุตสาหกรรม

เลขบัตรประจ าตัวประชาชน 13 หลัก

ส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม

หรือรองปลัดกระทรวงอุตสาหกรรม
หัวหน้ากลุ่มภารกิจด้านส่งเสริมอุตสาหกรรม

และผู้ประกอบการ

การตรวจควบคุมสถานที่จ าหน่าย
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ค ำถำมท่ีพบบ่อย
1. กรณียังไม่เคยได้รับใบอนุญาต / เป็นผู้ได้รับใบอนุญาตเดิม เมื่อมาตรฐานใหม่จะมีผลบังคับใช้ ต้องปฏิบัติอย่างไร ?

ตอบ
กรณียังไม่เคยได้รับใบอนุญาต
ยื่นค าขอมาในระบบ E-license ตามขั้นตอนเพ่ือขอรับใบอนุญาต

ผู้น าเข้า > จะได้รับใบอนุญาตวันแรก คือ 3 มกราคม 2566

ผู้ผลิตในประเทศ 
1) กรณีประสงค์จะแสดงเครื่องหมายมาตรฐานก่อนวันที่ 3/1/2566 ให้ยื่นค าขอเข้ามาโดยเลือกเป็นมาตรฐานทั่วไป (มอ.1)

ทั้งนี้ เมื่อก่อนมาตรฐานมีผลบังคับใช้ประมาณ 1 เดือน ให้ยื่นเรื่องเพื่อขอเปลี่ยนใบอนุญาตจากแบบทั่วไป(มอ.2 )เป็นใบอนุญาตแบบ
บังคับ (มอ.4) **ศึกษาภาคผนวก

2) กรณีไม่ประสงค์จะแสดงเครื่องหมายมาตรฐานก่อนวันที่ 3/1/2566 ให้ยื่นค าขอเข้ามาโดยเลือกเป็นมาตรฐานบังคับ 
(มอ.3) ทั้งนี้ใบอนุญาตจะออกให้ได้วันแรก คือ วันที่ 3/1/2566 

กรณีเป็นผู้ได้รับใบอนุญาตเดิม

เมื่อก่อนมาตรฐานมีผลบังคับใช้ประมาณ 1 เดือน ให้ยื่นเรื่องเพื่อขอเปลี่ยนใบอนุญาตจากแบบทั่วไป(มอ.2 )เป็นใบอนุญาตแบบ
บังคับ (มอ.4) **ศึกษาภาคผนวก
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ค ำถำมท่ีพบบ่อย
3. กรณีผู้ผลิตในประเทศ หากขอใบอนุญาตไม่ทัน ของที่วางขายในท้องตลาดก่อนหน้านี้ยังวางขายได้หรือไม่

ตอบ วางขายได้ หากผลิตก่อนวันที่ 3 มกราคม 2566 ทั้งนี้ ต้องสามารถแสดงข้อมูลของวันที่ผลิตสินค้าได้

4. กรณีน าเข้า หากผู้น าเข้ายังไม่ได้รับใบอนุญาต ของที่วางขายในท้องตลาดก่อนหน้าที่ยังวางขายได้หรือไม่

ตอบ วางขายได้ หากน าเข้ามาภายในประเทศ ก่อนวันที่ 3 มกราคม 2566 ทั้งนี้ ต้องสามารถแสดงข้อมูลของวันที่น าเข้าสินค้าได้

5. ในกรณีผลิตภณัฑเ์ขา้ข่ายทัง้ มอก.655 และ มอก.2493 จ าเป็นตอ้งขอใบอนญุาตทัง้ 2 มอก. หรอืไม่

ตอบ กรณีผลิตภณัฑใ์ชส้  าหรบัเตาไมโครเวฟ ใหข้อเพียง มอก.2493 อย่างเดียว เน่ืองจากวา่ มอก.655 เครือ่งหมายและฉลากตอ้งระบวุา่ “หา้ม
ใชก้บัเตาไมโครเวฟ” จึงไม่สามารถแสดงเครือ่งหมายรว่มกนัได้
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ค ำถำมท่ีพบบ่อย
6. กรณีน าเข้า การไปตรวจโรงงานต่างประเทศ ณ ตอนนี้ ด าเนินการอย่างไร
ตอบ หากสามารถเดินทางเข้าประเทศของโรงงานผู้ผลิตได้ เจ้าหน้าที่/IB จะ
เดินทางไปตรวจโรงงานผู้ผลิต ณ ต่างประเทศ

หากยังไม่สามารถเดินทางไปประเทศของโรงงานผู้ผลิต สามารถยื่น
เรื่องเพื่อขอประเมินเอกสาร
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ค ำถำมท่ีพบบ่อย
7. กรณีน าเข้า สามารถน าตัวอย่างที่อยู่ในประเทศเป็นตัวแทนทดสอบได้ไหม
ตอบ ต้องน าเข้าตัวอย่างมาใหม่จากต่างประเทศเพื่อเป็นตัวแทนทดสอบ
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2. แนบเอกสาร ดังนี้
2.1 หนังสือชี้แจง
2.2 ใบอนุญาตเดิม
2.3 หนังสือรับรองบริษัท

2.4 หนังสือมอบอ านาจ (ถ้ามี) และส าเนาบัตรประชนชนผู้เกี่ยวข้อง
2.5 ตัวอย่างการแสดงเครื่องหมายและฉลาก

> ต้องเปลี่ยนเครื่องหมายมาตรฐานแบบทั่วไป เป็นเครื่องหมายมาตรฐานแบบบังคับ

ตัวอย่างหนังสือชี้แจง
เรียน ผู้อ านวยการกองควบคุมมาตรฐาน
เร่ือง ขอเปล่ียนใบอนุญาต มอ.2 เป็นใบอนุญาต มอ.4

เนื่องด้วยบริษัท………เป็นผู้ได้รับใบอนุญาตเลขที่……….. ตาม มอก. ……………… ทั้งนี้เนื่องจากมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกกรรม………
ได้มีการเปล่ียนจากมาตรฐานท่ัวไปเป็นมาตรฐานบังคับ มีผลบังคับใช้วันท่ี 3 มกราคม 2565 ทางบริษัทจึงขอเปล่ียนใบอนุญาตจากเดิม
(มอ.2) เป็นใบอนุญาตแบบบังคับ (มอ.4)

จึงเรียนมาเพื่อโปรดพิจารณา
ลงชื่อ……………..

กรรมการ/ผู้รับมอบอ านาจ
ผู้ประสานงาน……………………เบอร์โทร……………………………..

หมายเหตุ : ในระบบมอ.3 จะระบุให้แนบเอกสารต่างๆ 
เช่น ผลทดสอบผลิตภัณฑ์ รายงานตรวจโรงงาน ซึ่งการยื่น
ขอเปลี่ยนใบอนุญาตไม่จ าเป็นต้องแนบ ให้แนบเอกสาร
ตามข้อ 2 ให้ครบ โดยสามารถแนบเอกสารซ้ าเดิมในระบบ
ได้

ดาวน์โหลดเอกสาร
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